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@ Verfahren und Vorrichtung zum Mischen von Textiifasern 

Bei einem Verfahren zum Mischen von Textiifasern, bei 
dem mehrere hintereinanderliegende Fuilbehalter, z B Full 
schachte, Fullkammern o dgt (Mischer) vorgesehen sind, 
werden die Fullbehalter mittels einer Fullvorrichtung nach 
einander von oben getullt, die Fasern (Gutfasern) von ihrem 
unteren Ende entnommen und emer gemeinsamen Forder 
vorrichtung zugehefert 

Um eine dosierte und gletchmaRigere Zumischung der Ab 
fallfasern zu den Gutfasern zu ermogltchen und damit eine 
verbesserte Garnqualitat zu erreichen, w»rd auf der Forder 
vorrtchtung etne Schicht aus Faserabf altmaterial abgelegt, 
auf die die Fasern (Gutfasern) aus den Fullbehaltern aufge- 
legt werden und werden die mehreren aufeinanderliegen 
den Faserschtchten emer Vorrichtung zugefuhrt, die die 
Fasern aller Schichten gemeinsam abtragt 
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Bcschreibung 

Die Ertindung betnfff em \'ertahren /uni Mischen 
von Textilfasern, bei dem mehrere hintcreinanderlie- 
gende Fullbehalter, z B. Fullschachte. Fullkammern 
o. dgl. (Mischer) vorgosehcn sind, die mittels emer For- 
der\'orrichtung nacheinander von oben gefullt vverden, 
denen die Fasern (Gutfasern) an ihrein untercn Ende 
entnornmen und einer gemeinsamen Fordervornchtung 
zugeliefert vverden und unifaBi eine Vomchtung zur lo 
Durchfuhrung des Verfahrens. 

Bei einem bekannten Verfahroi) vverden die Gutfa- 
sern eineni Reiniger zugefuhrt und gelangen von dort in 
einen Mischer, z. B. einen Mehrkammer- Muhimischer. 
Vor dem Reiniger werden den Gutfasern in genngon i > 
Mengen geremigte Abfallfasern zugefuhrt. Nachteilig 
dabei isv es, daB die Zufuhrung der Abfallfasern nichit 
gleichmaBig dosiert erfolgt. so dal3 UngleichmaBigkei- 
ten in der Mischung und damit im spateren Garn entste- 
hen konnen. Solche UngleichmaBigkeiten wirken sicii 20 
z. B. am Anfarbeverhalten nachteilig aus. 

Der Erfindung liegt denigegenijbcr die Aufgabe zu- 
grunde. ein Verfahren der emgangs genannten Art zu 
schaffen, das die genannten Nachteile vermeidet, das 
insbesondere erne hesser dosierte und gteichniaBigere 25 
Zumischung der Abfallfasern zu den Gutfasern eriaubt 
und damn erne verbesserte Garnqualitat ermoglicht. 

Die Eosung dieser Aufgabe erfolgt durch die kenn- 
zeichnenden Merkmaie des Anspruchs 1. 

Nach der Erfmdung fallen die Flocken (Gutfasern) jo 
aus den Mischerschachten auf die Schicht aus Faserab- 
falhnatenai. Damit iSt erne gute Zuordnung von gerin- 
gen Abfatlmengen zu grol3en Gutfasermengen aus dem 
Mischer gewahrleistet. Diese Schichtung wird gemein- 
sam im nachfoigenden Offner oder Reiniger aufgelost. 
Das stellt eine hervorragende Vermischung dar. Mit 
dem erfindungsgemaBen Verfahren werden m vorteil- 
hafter VVeise den Gutfasern Abfalle dosiert zugefuhrt 
und in eineni bestimnuen Verhaltnis zu emer anderen 
Fasermenge konstant zugefuhrt. Es konnen kleme Men- 40 
gen (Abfallfasern) zu groBen Mengen (Gutfasern) zuge- 
fuhrt werden und auch partiell in diesen Mengen erhal- 
ten werden. bevor sie in idealer Weise gememsam mit- 
einander gemtscht werden. Die Losung 1st einfach lind 
w irtschaftlich. 4-3 

Die Erfindung urnfalk auch eine Vomchtung /ur 
Durchfuhrung des Verfahrens zum Mischen von Textil- 
fasern nach Anspruch 1, bei der mehrere hmtereinan- 
derliegende Fullbenalter. z. B. Fullschachte, Fullkam- 
mern o. dgl. (Mischer) vorgesehen sind, die mittels einer >(> 
Fordervornchtung nacheinander von oben fullbar sind, 
denen die Fasern an ihrem unteren Ende entnehmbar 
und einer gemeinsjmen Fordervornchtung zulieferbar 
sind, bei der der Fordervornchtung erne Zuspeisevor- 
richtung fur das Fascrabf all material vorgeschaltet und 5^ 
eine Abtragemnchtung fur die gemeinsame Abtragung 
der Faserschichten nachgeschaltet 1st. 

Dazu ist eine Abfallzuspeisevorrichtung m Verbin- 
dung vorzugsweise mit emem Vierfachmischer vorgese- 
hen. Die Vomchtung besteht zweckmaBig aus emem r.i} 
Reserv etisch. emem Offner und eineni ,*\b!ieferungs- 
band, welches auf das Sammelband im Vierf jchnuscher 
abliefert. Die zuzuspeisenden Abfallfasern konnen Gui- 
Abfalle oder auch aufhereiiete ( recycling) .Abgange sein. 
Die OHnerwalze vMrff die aufgelosten Flocken in einen 
Samnielraum. der mit Vorteil m 'Xblieterungsnchtung 
durch eine Walze gegen das Band ( A bitefe rungs band) 
abgedichtet ist. Die Walze ist /w eckmal.^ig m ihren La- 



gern uber Pendelarme gefuhri. so daB sie ciurch die 
auslaufende Matenaldecke heb- und senkbar ist. Sie 
liegt mit Vorteii mit Eigengew icht auf und verdichtet so 
die lose Flockenschottung (Abfallfasern) zu einem Vhes. 
Das Vhes hat die Vorteile daB der Transport emdeutig 
wird und das Fasermatenal nicht so leicht durch die 
Luftbew egung, die von den folgenden Auflosevvalzen 
erzeugt wird. undefiniert verwirbelt und beigemischt 
wird, Auf das Vlies (Abfallfasern) fallen die Flocken 
(Gutfasern) aus den Mischerschachten. Datnit isi eine 
gute Zuordnung von geringen Abfallmengen zu groBen 
Gutfasermengen aus dem Mischer gewahrleistet. Diese 
Schichtung wird gememsam Im nachfoigenden Otfner 
oder Remiger aufgelost. Das stellt eine hervorragende 
Vermischung dar. Die Verdichtungswalze kann zweck- 
maBig uber Wegsensoren in ihrer Lage rechts und links 
abgetastet werden. Das Wegsignal kann als Dickensi- 
gnal fur das Vlies und liber empirische Umrechnung als 
Mengensignal fijr die zugespeiste Abfailmenge genutzt 
werden. Mit Vortetl wtrd m Abhangigkeii von der Vlies- 
dicke die Speisewaize des .\bfalloffners schneller oder 
langsamer uber einen Regler gestellt. Somit kann die 
Abfailmenge nahezu konstant gehalten werden Die 
Grunddrehzahl der .Abfalloffnerspeisew alze kann vctn 
der Bandgeschwindigkeit des Mischbandes. die iiiit der 
Vlies- Bandgeschwmdigkeit und der Offner- und Reini- 
gereinzugsgeschwmdigkeit des dem Vierfachmischer 
nachgeschalteten Offners oder Reinigers gekoppeit 1st. 
beeinfluBt werden. so daB beim Hochfahren oder Her- 
unterfahren der Geschwindigkeiten der Transportban- 
der und Walzen das Mischungsverhaltnis erhalten 
bleibt. 

Mtt der erfindungsgemaBen Vomchtung wird die 
Aufgabe in besonders vorteilhafter Weise gelost; Faser- 
abfalle konnen dosiert zugefuhrt werden, m einem be- 
stimmten Verhaltnis zu einer anderen FasertTienge kon- 
stant zugefijhrt werden. Es konnen kleme Mengen (Ab- 
fallfasern) zu groBen Mengen (Gutfasern) zugefuhrt 
werden und auch partiell in diesen Mengen erhalten 
werden. bevor sie m idealer Weise gememsam miteinan- 
der gemischt werden. Die Losung ist einfach und wirt- 
schaftlich. 

Die .Anspruche 3 bis 18 haben vorteilhafte Weiterbil- 
dungen der Erfindung zum Inhalt. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von zetchne- 
nsch dargestellten Ausfijhrungsbeispieien naher erlau- 
tert. 

Es zeigt: 

Fig. 1 Seitenansicht der erfindungsgemaBen Vomch- 
tung an einem Multimischer, 

Fig. 2 Abfail-Zuspeisevorrichtung mit Ablieferungs- 
band. Walze und MeBglied und 

Fig. 3 perspektivische Darstellung der Lagerung der 
oberhaib des Ablieferungsbandes angeordneten Walze. 

Fig. 1 zeigt einen Mtscher I (Multimischer), bei dem 
in einer Reihe hmtereinander vier Fullschachte (Kam- 
mern) 2 bis 5 an emen Kanal 6 angeschlossen sind. durch 
den die Fasern in Richtung des Pfeils A durch Luft ge- 
fordert werden. Zwischen dem Kanal 6 und dem oberen 
Bereich l.^des Vltschers 1 sind eine besaugte Siebtrom- 
mel 7 (dte die Fasern von der Transportluf t trennt) und 
eine Zahlradschleuse 8 angeordnet. Oberhaib der innen- 
liegenden Kammerwande 96. 9c und 9c/sind \m Raum 1 j 
Transportbander lOj, \0b und \0c v(:^rhanden. die in 
zwei Richtungen ( s. Doppclpfeil O antreibbar sind und 
die die Faserflocken m die Kammern 2 bis 5 verteilen. 
jeder Fullschacht 2 bis 5 weist jeweils im VVandbereich 
/wei Foto/ell :n 1 ! j. 1 16 als Schutz gegen L'berfullung 
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und Leerlaufen auf. Die jeweilige Fordernchrung dor 
Transportbander lOj bis 10c in bezug auf die FuM- 
schacht^f^ 2 bis 5 kann von der ^ugchongen Fotozelic 
ltd. 116 gesteuert werden. Die Fotozellen 1 1 j. 1 1 6 ste- 
hen mit einem vorgelagerten (nicht dargestellten) An- 
tnebsmotor fur den Materialtransportstrom m Verbm- 
dung. Unterhatb der Fuiischachte 2 bis 5 ist em gemein- 
same Forderband 14 (Mischband) angeordnet. daB die 
darauf abgelagerten Faserflocken in Richtung auf eine 
Abtrageinnchtung 15 forderi. im Bereich des unteren 
Endes jedes Fullschachtes 2 bis 5 sind jeweils zwei Ab- 
zugswaizen 12^, 126 und eine Offnerwalze 13 angeord- 
net. Die Gutfaserschichten sind mil I bis IV und die 
Schicht aus Abfallfasern ist mit V bezeichnet. Der Pfeil 
Dgibt die Transportrichtung der Faserschichten I bis V 
an. 

Die Fasern werden m die Fuiischachte 2 bis 5 in der 
durch den Pfeil B angezeigten Richtung etwa bis zur 
Hohe der Fotozellen eingefulh. Sobald die Fullhohe bis 
unter die Fotozellen 116 abgesunken ist, beginnt eme 
Nachfullung von oben. Alle vier Fuiischachte 2 bis 5 
werden gleichzettig und standig auf das Forderband 14 
entleert. Die Fuiischachte 2 bis 5 arbeiten vorzugsweise 
im Durchlauf. Das den Mischer 1 verlassende vierfach 
doublierte Fasermatena! wind mittels der Fordervor- 
richtung 14 der gemeinsamen Abtrageinrichtung 15, 
z. B. einem Reiniger mit Speisewatzen 16, 17 und Offner- 
walze 18. zugefuhrt. Das angetriebene Transportband 
14 (Sammelband) wird am Ausgang des Mischers I in 
Richtung auf den Reiniger 15 umgelenkt, d. h. der auBer- 
halb des Mischers 1 befindliche Bereich 146 des Sam- 
melbandes 14 reicht bis zu den Speisewalzen 16, 17 des 
(auBerhaib des Mischers 1 angeordneten) Remigers 15. 
Zwischen dem Mischer 1 und der Abtrageinnchtung 15 
ist oberhalb des Bereichs 146 em Transportband 19 zur 
Fuhrung und Verdichtung des Fasermaterials (Schich- 
ten I bis V) vorgesehen. Am Ausgang des Mischers t ist 
oberhalb des Sammelbandes 14, etwa im Bereich unter- 
haib der Wand 9e, eine Walze 20 vorhanden. die gegen 
die Wand 9e mit einer elastischen Dichtung 21. z. B. aus 
Gummi o. dgl., abgedichtet ist. 

Dem Mischer 1 bzw. der Fordervorrichtung 14 ist 
eine Zuspeiseeinnchtung 22 fur Faserabfallmatenal 
vorgeschaltet. Dazu isi ein Offner 23 mit Speisewalzen 
24, 25 und eine Offnerwalze 26 vorgesehen, dem em 
Ablieferungsband 27 zur Zuspeisung vorgeschaltet ist 
Der Offner 23 wirft das geoffnete Abfallmatenal auf em 
Ablieferungsband 27. das den unteren .AbschluB eines 
Raums 28 (Sammelraum) bildet. Die Transportrichtung 
der Abfallfasern auf derii Ablieferungsband 27 ist mil E 
bezeichnet. Das Ablieferungsband 27 reicht mit semem 
einen Ende bis oberhalb des Bereichs I4<7 des Sammel- 
bandes 14. Oberhalb des Ablieferungsbandes 27 ist eine 
Walze 29 vorgesehen, die mit einer Gegenwalze 30 zu- 
sammenwirkt (s. Fig. 2), die unterhalb des oberen Band- 
teils des Ablieferungsbandes 27 angeordnet ist. Zwi- 
schen der Wand 9a des Mischers 1 und der Walze 29 ist 
eine elastische Dichtung 31. z. B. aus Gumrni o. dgi.. 
vorhanden. 

Nach den Fig. 2 und 3 ist die Walze 29 ein ihren 
beiden Enden (Zapfen 29a. 296) uber zwet Peridelarme 
(32, 33) in Drehlagern 34 bzw. 35 gelagert. Die Waize 29 
liegl auf dem oberen Bandteil des Ablieferungsbandes 
27 mit den Abfallfasern mit Eigengewicht auf. Die Pen- 
delarme 32, 33 sind m der durch Pfeile F, G angegebe- 
nen Richtung drehbar. 

Nach Fig. 1 und 2 ist den Pendelarmen 34, 35 jeweils 
als MeSglied ein indukttver Wegaufnehmer ^6, 37 (der 
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dem Pendelarm J5 zugeordnete Wegaufnehmer 37 ist 
nicht gezeigt) ziigeordnet. Die Walze 29 dient auf diese 
Weise als MeBwaIze fur Dickenabweichungen tn dem 
auf dem Ablieferungsband 27 aufliegenden Abfallfaser- 
> material. Zuglcich verdichtet die Walze 29 das auflie- 
gende Fasermaterial zu emem dunneren Faservlies K 
das auf das Sammelband 14 aufgelegt wird. Auf das 
Faservhes V werden die Gutfaserschichten 1 bis IV ab- 
gelegi. 

10 Das MeBglied 36, 37 steht liber emen Regler 38 mit 
dem Stellantneb 39 der Speisewalze 24 m Verbindung. 
Der Speisewalze 17 des Reinigers 15 ist eine Drehzahl- 
meBeinrichtung 14, z. B. em Tachogeneraior, zugeord- 
net, die uber einen Drehzahlwandler 41 (Spannung) mit 

1 ^ dem Regler 38 in Verbindung steht. 

Die (nicht dargestellten) Antriebseinrichtungen fur 
die Fbrderbander 14. 19 und 27 und fiir die Speiseein- 
nchtungen 16, 17; 24, 25 fiir den Reiniger 15 bzw. Offner 
23 sind miteinander synchronisiert, z. B. durch eine elek- 

20 tnsche Welle. Dadurch wird die Zunahme oder Abnah- 
me der Geschwindigkeit der Bander und Walzen abge- 
stimmt. Die Zu- und Abnahme der Geschwindigkeiten 
kann proportional erfolgen. Zwischen den einzelnen 
Forderbandern 14, 19 und 27 und/oder Speiseeinrich- 

25 tungen 16. 17; 24. 25 fiir den Offner 23 bzw. Reiniger 15 
konnen aber auch Verzuge (Geschwindigkeitsunter- 
schiede) eingestellt werden. 

Auf dem Sammelband 14 erfolgt das Zumischen der 
Abfallfaserschichten V zu den Gutfaserschichten 1 bis 

30 IV. In der Abtrageinrichtung (Reiniger 15) erfolgt die 
Vermischung aller Faserschichten I bis V. 

Die in den Waizen bzw. in der Siebtrommel 7 einge- 
zeichneten Pfeile geben die jew^eilige Drehnchtung an. 

i5 Patentanspriiche 

1 . Verfahren zum Mtschen von Textilfasern bei dem 
mehrere hintereinanderliegende Fullbehatter z. B. 
Fuiischachte Fullkammern o. dgi. (Mischer) vorge- 

40 sehen sind, die mittels einer Fullvorrichtung nach- 
einander von oben gefullt werden, denen die Fa- 
sern (Gutfasern) an ihrem unteren Ende entnom- 
men und einer gemeinsamen Fordervorrichtung 
zugeliefert werden, dadurch gekennzeichnet, daB 

45 auf der Fordervorrichtung eme Schicht aus Faser- 
abfallmatenal abgelegt wird, auf die die Fasern 
(Gutfasern) aus den Fullbehaltern aufgelegt wer- 
den und daB die mehreren aufeinanderliegenden 
Schichten einer Vornchtung zugefuhrt werden, die 

50 die Fasern aller Schichten gemeinsam abtragt. 

2. Vornchtung zur Durchflihrung des Verfahrens 
zum Mischen von Textilfasern nach Anspruch 1, bet 
der mehrere hintereinanderliegende Fiillbehalter, 
z. B. Fuiischachte, Fullkammern o. dgl. (Mischer) 

55 vorgesehen sind, die mittels einer Fullvorrichtung 
nachemander von oben fullbar sind, denen die Fa- 
sern (Gutfasern) an ihrem unteren Ende entnehm- 
bar und einer gemeinsamen Fordervorrichtung zu- 
lieferbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB der 

t>o Fordervorrichtung (14) eine Zuspeisevorrichtung 
(22) fiir das Faserabfallmaterial (V) vorgeschaltet 
und eine Abtrageinrichtung (15) fur die gemeinsa- 
me Abtragung der Faserschichten (1 bis V) nachge- 
schaltet ist. 

3. Vornchtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zuspeiseeinnchtung (22) 
und/oder die Abtrageinrichtung (15), insbesondere 
bei Zuspeisung von weichem Faserabfallmaterial. 
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einen Offner (23) aufweisi. 

4 \\>rrichTung nach einem der \nsp ruche 1 bis 3, 
d ad u re h gekenn/.eichnet. da (3 die Zuspeiseeinrich- 
turig (22) und/oder die Abtragemrtchtung (15) ins- 
he sonde re be I Ziispeisung von BaumwoUabfall, ei- 
nen Reiniger ( 16, 1 7. 18) aufu eist. 
5, Vornchtung nach einem dor Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die Fordereinnch- 
tLing em Sammelband (14; \4j. \4h) (Transport- 
band) ist. 10 
b. Vornchtung nach emem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekenn/eichnet. daB /wischen dem Otfner 
(23) b^w. Reiniger der Zuspeiseeinnchtung (22) und 
dem Sanifnelband (14) ein Abheterungsband (27) 
ange<:>rdnet ist. i s 

7. Vornchtung nach eineni der Anspruche 1 bis h. 
dadurch gekennzeichnet, dal3 oberhalb des Abliete- 
rungsbandes (27) eine W'alze (29) vorgesehen ist 

8. Vornchtung nach eineni der Anspruche 1 bis 7. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wai/e (29) uber 20 
Pendelarme (32. 33) in Drehlagern (34, 35) gelagen 
1st. 

4 Vornchtung nach eineni der Anspruche 1 bis 8. 
dadurch gekennzeichnet, daB die Wal/e (29) nut 
einer Gegenwalze (30) zusaminenwirkt, die unter- js 
halb des oberen Bandteiis des Ablieterungsbandes 
(27) angeordnet 1st. 

10. Vornchtung nach einem der Anspruche 1 bis ^, 
dadurch gekennzeichnet. daB /wischen der Wal/e 
(29) und dem Eingang (9.0 des Mischers (1) erne s*, 

0 last ISC he Dichtung vorgesehen ist. 

1 1, Vornchtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet. daB mmdestens einem 
Pendelarm (34, 35) em MeBghed. z. B induktiver 
Wegaufnehmer (36, 37) zugeordnct 1st. is 
12. Vorrichtung nach einem der .Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das MeBghed (Wal/e 
29; induktiver W^egaufnehmer 37, 38) uber einen 
Regler (39) n\it emer Speisewal/e (24) fur den (Otf- 
ner b/w. Remiger der Zuspeiseeinnchtung (22) m an 
Verbindung steht. 

1 ]. Vornchtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB mmdestens emer 
Speisewaize (17) der Abtrageinnchtung (15) eine 
DrehzahlmeBeinrichtung (40) zugeordnet tst, die 45 
uber einen Drehzahlv, andler (41) mit dem Regler 
( i8) in Verbindung steht 

14. Vorncfnung nach einem der Anspruche 1 bis 1 3. 
djdurch gekennzeichnet. daB am Ausgang (9c) des 
Mischers ( 1 ) (^berhalb des Sammelbandes (14) einc sn 
Waize (20) vorhanden ist, 

1 5. Vornchtung nach einem der .Anspruche 1 bis 14. 
dadurch gekenn/eichnet, daB das Sammelband (14, 
14a. \4h) bis 7u der Speiseemnchtung (16, 17) fur 
den (iffner hzw. Reiniger (15) der Abtragemncli- 
tung ( 1 5) reichi. 

lb, Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet. daB z wischen dem Mi- 
sche: (I) und der Abtrageinnchtung (15) (^bcrlialb 
des Sammelbandes eine Fuhrungs- und Verdich- nu 
tungsemnchtung, z. B. ein Tran^pnrtband (19) an- 
geordnet ist 

1 7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis lb. 
dadurch gekenn/eichnet, daB die Aniriebseinnch- 
tungen lur dn.' F> *rder ba ncler (14. 19. 27) und die 
Speiseeinnchtungen (16. 17; 24, 25) fur die Otlner 
(23 bzw. Reiniger 15) mitemander svnchronisiert 
sind, z B durch etne elektnsche Welle 



1 8 Vornchtung nach einem der Anspruche 1 bis 17 
dadurch gekennzeichnet. daB zwischen den einze! 
nen Korderbandern ( 14. 19. 27) und oder Speiseein 
nchtungen (16, 17; 24. 25) fur die Oftner (23) b/w 
Reiniger (15) Verzuge (Geschw indigkeitsunter 
schiede) eingestellt werden konnen. 
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